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マツモト機械の｢レーザラボ｣では
充実した設備で、YAGレーザに
よる溶接･切断テストやサンプル
作成を行っております｡これから
YAGレーザによる装置化をご検
討される方や、現在YAGレーザ問い合せフォームへ問い合せフォームへ

本社・工場  〒581-0092 大阪府八尾市老原4丁目153
TEL :（072）949-4661  FAX :（072）948-1528

http://www.mac-wels.co.jp/
システムに関して問題点や､お困りになられてい
ることがあれば､ぜひお問い合わせ下さい｡

発 行：｢ウエルズ｣編集室

htthttp:p ://www.mac-wels.co.jp///www.mac-wels.co.jp/htthttp:p ://www.mac-wels.co.jp///www.mac-wels.co.jp/

いつも『WELS』をご愛読いただき､まことに
ありがとうございます。
これからも、ご愛顧とご指導・ご鞭撻を賜り
ますよう、お願い申し上げます。

３軸ＥＶポジショナー『鉄人』が好調です。
特に２トンタイプのご注文を多くいただいて
おります。
また、５トン超の大型タイプも受注しており
ます。

■今年もよろしくお願い申し上げます

バリエーション豊富なメタルソー切断機 !■エンゼルの出荷台数が大幅ＵＰ!

■ 鉄人が好調! 大型も受注!!

メタルソー切断機『エンゼル』の出荷台数が大幅に伸びております。

汎用式の『ＮＡ』タイプがメインですが、垂直切断式の『スーパーエンゼルＳＡ』タイプも好評です。

大型ワークでも最適な溶接姿勢 !

メタルソー切断機『エンゼル』

上の２つの絵には違うところが5つあります。それはどの部分でしょうか？上の２つの絵には違うところが5つあります。それはどの部分でしょうか？

応募は右のQRコードでアクセスし応募は右のQRコードでアクセスし
認証を行い､応募ページへ！認証を行い､応募ページへ！

・賞 品／正解者から抽選で10名様に500円分の図書カードをプレゼントします。
・締 切／2016年 3月31日
・賞品の発送をもって､発表に代えさせていただきます。

Ⓒ村上リイア/ SSP-TV

▼ QRコードでアクセスできない場合は､マツモト機械の
  HP [ http://www.mac-wels.co.jp/ ]  にアクセス後、上方
  のメニューバーの「WELS」ボタンをクリックし、認証を行って
  ください。
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３軸ＥＶポジショナー『鉄人』

展示会情報展示会情報展示会情報展示会情報展示会情報

最新の最新の
展示会情報展示会情報
はこちらはこちら

・溶接まつり 鹿児島・溶接まつり 鹿児島
     日程：3月12日(土)
     会場：未定

・溶接まつり 姫路・溶接まつり 姫路
     日程：3月24日(木)
     会場：姫路市勤労市民会館

・Photonix 展・Photonix 展
     日程：4月6日(水)～8日(金)
     会場：東京ビックサイト

・溶接まつり 京滋・溶接まつり 京滋
     日程：4月6日(水)
     会場：京都パルスプラザ

・溶接まつり 大阪溶接まつり 大阪
     日程：4月9日(土)
     会場：大阪機械卸業団地内共同展示場

代表取締役社長 勝  原   実 

溶接ロボットシステム
『ポジロボ』は､優れた
剛性を有し､大型構造物
でも最適な溶接姿勢が
得られ、安全に作業する
ことができます。
また､ポジショナーの動作
速度が速く､タクトタイムが
短縮できます。

POJIROBOPOJIROBOPOJIROBOPOJIROBOPOJIROBO ポジロボポジロボポジロボ

いつもマツモト機械機関紙『ＷＥＬＳ』をご愛読いただき、まことに
ありがとうございます｡この号より新たに､少しでも皆様のお役に立つ
よう、より充実した内容でお届けできればと思っております。
今後とも、『ＷＥＬＳ』をご愛顧いただきますよう、よろしくお願い
いたします。

製品情報品情報製品情報

Ⓒ村上リイア/ SSP-TV

Ⓒ村上リイア/ SSP-TV

・国際ウエルディングショー・国際ウエルディングショー
     日程：4月13日(水)～16日(土)
     会場：インテックス大阪

・CSWCSW
     日程：5月20日(金)～22日(日)
     会場：コンベックス岡山

・2016 東京・2016 東京ウエルディングフェスタウエルディングフェスタ
     日程：6月10日(金)～12日(日)
     会場：幕張メッセ 国際展示場ホール９

・北京エッセン・北京エッセン
     日程：6月14日(火)～17日(金)
     会場：北京新中国国際展覧センター

▼2016年 上半期 展示会予定2016年 上半期 展示会予定



粉じん障害の防止に関しては、粉じん障害防止規則(昭和54年

労働省令第18号。以下「粉じん則」という｡)が全面施行された

昭和56年以降、同規則の周知徹底及びじん肺法(昭和35年法律

第30号)との一体的運用を図るため、これまで7次にわたり、

粉じん障害防止総合対策を推進してきたところである。

その結果、昭和55年当時6,842人であったじん肺新規有所見

労働者の発生数は、その後大幅に減少し、近年200人台で推移

するにいたるとともに、平成23年には初めて200人を下回る

等、対策の成果はあがっている。

また、近年実施した調査結果等を踏まえ、屋外におけるアーク

溶接作業と屋外における岩石等の裁断等作業においては、屋内

で行う場合と同等の粉じんばく露のおそれがあることが認め

られたことから、これらの作業における粉じん障害防止措置を

強化するため、粉じん則及びじん肺法施行規則(昭和35年

労働省令第6号)の一部を改正し、平成24年4月から施行した

ところである。

以上の状況を踏まえ､第8次粉じん障害防止総合対策を推進する

こととし､期間は平成25年度から29年度までの5か年とする。

（次号へつづく）

製品情報 溶接情報マツモト機械の注目製品をピックアップ！ 溶接のちょっとした情報をお伝えします！

■溶接ヒューム対策について■

Ⓒ村上リイア/ SSP-TV

薄板つき合わせ溶接装置『エアークランプシーマ』は、装置本体の

クランプ上部全体に特殊ホースを内蔵しています。ホース内の圧縮

エア力で分割された銅製のクランプ板にてワークを均一に押さえ

つけるため、溶接中の熱ヒズミを最小限に抑えることができます。

また､バッキング板には裏波溶接を行なう際に必要なバックシールド

ガス用の流量孔があいています。

今回､製作しました『ＳＴＫ－３０００Ｓ』は､プラズマ溶接ヘッド

を搭載し、自動でつき合わせ溶接を行ないます。ワークは、板厚

４～５㎜で、６００～８００㎜/minの溶接速度でプラズマ溶接を

行ないます。

エアークランプシーマエアークランプシーマエアークランプシーマエアークランプシーマエアークランプシーマエアークランプシーマ

STK-3000S
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エアー エアー

爪特殊ホース

ワーク

バッキング板バックシールド孔

エアークランプシーマの構造エアークランプシーマの構造

ヒュームゼロ FZ-2010

ヒューム吸引なし

ヒュームゼロで吸引

１､ 近年の現状

企画開発部  青野日出機

■溶接用治具機械基礎セミナ ①

今回から数回に分けて、溶接用治具機械の基礎的な内容

をご説明させていただきます。

特に若手エンジニアの方々には、今後のお仕事に役立て

ていただければ幸いです。

溶接品質維持や作業効率アップを目指すとなると、どう

しても溶接治具機械の導入が必要となり、溶接機と溶接

治具機械を組み合わせ、システム化することの必要性が

高くなります。

溶接を大きくわけると円周溶接・直線溶接・ロボット溶接

に分けられ､円周溶接向けの溶接治具機械としては､ポジ

ショナー・ターニングロール・パイプローラー・オープン

チャックなどの回転治具機械があげられます。

また､円周溶接時に溶接トーチを保持させて溶接狙い位置

を微調整できるトーチスタンドや､溶接機と回転治具機械

を連動させて簡単な円周自動溶接を実現できる溶接連動

制御システムなどがあります。

直線溶接向けの溶接治具機械としては、マニプレーター

・エアークランプシーマ・溶接走行台車・汎用直線溶接

ロボットなどがあげられます。

ロボット溶接向けの溶接治具機械としては､ワークを固定

するセット治具や､ワーク位置決めを行なうポジショナー､

ロボットの可動範囲を拡大させるスライドベース､ロボット

用トーチノズルクリーナーなどがあげられます。溶接

ロボットは､機能面・コスト面において導入しやすくなっ

てきており、溶接治具機械と組み合わせられ､さまざまな

業種においてシステム化されています。

さらに、品質向上をよりアップさせるための治具機械と

して、溶接トーチ自動開先追跡装置やウィービング装置

などがあります｡溶接トーチ自動開先追跡装置は､溶接時

のトーチ位置の上下調整や左右調整を自動で行なってくれ

ます。ウィービング装置は、安定したウィービング動作

を行い、溶け込み不良の防止やビード形状･外観の改善､

スパッターの減少などに役に立ちます。

このように溶接治具機械を組合せシステム化することに

より､溶接作業の能率アップや品質アップにつながります｡

特に､大量生産を実現したい場合には､システム化は必要

不可欠となってきます。

しかし､効率・品質を重視するあまり､イニシャルコスト

やランニングコストが高くなってしまっては導入する意味

がなくなってしまいます。また､効率を重視するあまり､

安全性を軽視してしまうと事故発生につながってしまい

ます。システム化する場合には、効率・品質・コスト・

安全性に関して､バランスよく考えなければなりません｡

溶接をシステム化するための溶接治具機械の中で汎用的

な製品を表１にまとめました。

次回からは､その中で､代表的な製品を紹介させていただ

きます。

Ⓒ村上リイア/ SSP-TV

Ⓒ村上リイア/ SSP-TV

営業企画部  堀江健一

■回転治具機械

■溶接周辺機器 ■ロボット用周辺機器

■直線装置･走行台車

■環境対策機器

溶接ヒューム回収装置　など

表１：主な溶接治具機械
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